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LEISTUNGSPORTFOLIO

Drehteile fiir Gelander, den Orgelbau und fiir Restaurie-
rung sowie Altbausanierung sind ebenso Bestandteil der
Produktion, wie Kleinserienfertigung. Seit Umsetzung der
MaBnahme konnen prazise CNC-Drehteile, Einzelstlicke und
Prototypen fiir regionale und iiberregionale Designer pro-
duziert werden. Desweiteren werden Kundenauftrage von
Tischlereien, Treppenbauern, Zimmereien und dem Schiffs-
bau ausgefiihrt. Die Teile werden sowohl in Handarbeit als
auch unter Verwendung von Kopierdrehtechnik und auf
halbautomatischen Fassondrehbanken angefertigt.

AUSGANGSSITUATION

Die vorhandenen Maschinen, konnten keine héheren Stiick-
zahlen liefern. Sie verfligten nicht liber energieverbrauchs-
optimierte Motoren und computergesteuerte Technik. Produk-
tion und Bearbeitung waren zu zeitaufwandig. Produkte der
Kopierdrehbank waren nicht prazise genug und erforderten
Nacharbeiten per Hand. Deshalb wurde diese durch eine
effiziente CNC-Drehbank ersetzt. Die aus zwei Anlagenteilen
bestehende ungeregelte Absaugung war veraltet. Durch
fehlende Warmeriickgewinnung erhdhte sich der Warme-
energieverbrauch im Winter. Die vorhandene Langbandschleif-
maschine ermdglichte nur eine geringe Fertigungskapazitat.

UMGESETZTE MASSNAHMEN

Durch die CNC-Drehbank werden 70,15 Prozent des fiir das
Hauptprodukt der Firma benétigten Strombedarfs eingespart.
Im Gegenzug kdnnen hohe Stiickzahlen problemlos hergestellt
werden. Die neue Breitbandschleifmaschine arbeitet effizient
und senkt den maschinenbezogenen Stromverbrauch um

48,3 MWh/Jahr. Die neue Reinluft-/ Entstaubungsanlage verfiigt
fir die Steuerung des Ventilators lber eine Frequenzregelung.
Damit wird die Leistung nach dem Volumenstrom elektronisch
geregelt. Es kann eine Stromeinsparung von fast 37 Prozent im
Vergleich zur Altanlage erreicht werden. Somit werden pro Jahr
1,520 MWh Strom, und 5,986 Tonnen CO,-Emissionen vermieden.

Neue effiziente CNC-Drehbank

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.sachsen-anhalt-energie.de

Landesenergieagentur Sachsen-Anhalt GmbH
Olvenstedter StraBe 66, 39108 Magdeburg
www.lena.sachsen-anhalt.de
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